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全 焊 接 球 阀
全 套 ⼯ 业 阀 ⻔ 解 决 ⽅ 案
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质 量 承 诺

01纽威保留更改设计,�材料,�规格且⽆须事先通知之权利,�并且对业已售出之产品⽆补充或安装此更改之义务。

纽威股份（上交所股票代码：603699)，作为世界知名的⼯业阀⻔制造商，⼀直致⼒于

⼯业阀⻔的⽣产和研发，致⼒于提⾼⼯程配套能⼒与创新能⼒，以便能够为各种新型

的⼯业需求提供全套阀⻔解决⽅案。�

全套⼯业阀⻔解决⽅案

质量保证

纽威⽣产的球阀、蝶阀、闸阀、截⽌阀、⽌回阀、核电阀、调节阀、⽔下阀、安全阀和

⽯油设备等产品，其质量和持续创新能⼒已经得到全球⾏业内各主要终端⽤⼾和

⼯程公司的认证，并被⼴泛应⽤于全球各个苛刻⼯况环境且需求量⼤的炼油、化⼯、

煤化⼯、海⼯（包括深海领域）、空分、液化天然⽓、核电、常规电⼒、⻓输管线、

⽔处理以及可再⽣和绿⾊能源应⽤等⼯业。

纽威设施
纽威采⽤集团化的多⼯⼚管理模式。⾄今在中国投资建成了占地230,000平⽅⽶的

⼤型阀⻔装配基地，1家井⼝⽯油设备⼯⼚，3家铸件1家锻件⼯⼚，1个技术研发中⼼

以及1家新蝶阀⼯⼚。各⼯⼚之间数据全部由光缆互联共享。

纽威应⽤先进的软件（如Ansys，Fe-safe，CF-design，Siemens�PLM和NX等）进⾏产品

研发，拥有⼤批数控和⾃动化设备以及⾃动化仓储管理系统。我们采⽤SAP系统来

管理从需求、采购到⽣产的全部过程，并能实现进度实时更新。我们装备有防⽕试验、

低温（超低温）⾼温试验、⾼压⽓体试验和低泄漏试验等相关设备，让我们的产品更

安全、环保、可靠。纽威实⾏全球营销战略，公司在国内各主要城市及海外各国如：

美国、荷兰、意⼤利、新加坡、迪拜、越南、尼⽇利亚、沙特等分别开设了直属中国总部

的销售公司或办事处，并且与全球近80家海外代理及分销商建⽴了战略伙伴关系。

纽威的质量保证⽬标是致⼒于为客⼾提供⾼品质的解决⽅案和服务⽀持，实现共赢

发展，纽威严格按照ISO和API标准要求建⽴和维护质量管理体系，包括从订单下达

到最终检验和现场服务的整个操作。同时纽威已经通过了所有主要的⾏业体系和

产品标准符合性认证，主要包括ISO�9001质量体系认证,�API�6A,�API�6D,�API�600等

产品认证，欧盟CE-PED、德国AD2000认证，中国、美国、法国等船级社认证，TA-Luft,

�API�624,�ISO�15848产品低泄漏认证，以及API�607,�API�6FA等产品防⽕认证等。

纽威认识到阀⻔的质量将关系到⼈们的⽣命健康和财产安全。因此，纽威的质量承诺是：

集中我们所有的资源以优惠的价格提供给我们的客⼾⼀流的产品，这些产品的设计、制造、检验和测试将符合客⼾的需求和相关说明，

同时，这些产品也将符合所有相关的国际标准。

考虑到这样⼀个事实：即⽬前的⼯业标准并不总是考虑到阀⻔在它们所承载的⼯况介质或所处的环境的作⽤下，阀⻔所可能发⽣退化

的可能性及其所发⽣退化的因果关系。因此，为了更好地理解和执⾏标准，我们要求我们的客⼾随时与我们的技术部⻔保持联系交流，

这将有助于使阀⻔具有在介质中适应可能发⽣退化的品质，如此以确保阀⻔安全使⽤的寿命超过阀⻔的预期使⽤寿命。

ISO9001

CE/PED

AD2000

防⽕试验证书

ABS

TA�Luft

NORSOK



密封环材料 密封材料 阀杆材料 球体材料 固定器材料

代码 材料 代码 材料 代码 材料 代码 材料 代码 材料

1 RPTFE 3 FKM 02 A694�F60/ENP 02 A694�F60/ENP 02 A694�F60/ENP

2 MPTFE 5 HNBR 03 A105N/ENP 03 A105N/ENP 03 A105N/ENP

3 PEEK 8 FKM�LT 05 AISI�4140/ENP 05 AISI�4140/ENP 05 AISI�4140/ENP

5 DEVLON H FKM�LT�AED 09 LF2�CL1/ENP 09 LF2�CL1/ENP 09 LF2�CL1/ENP

7 NYLON�12 J FKM�AED 11 F6a 11 F6a 11 F6a

8 PCTFE K HNBR�AED 26 F316/F316L 26 F316/F316L 26 F316/F316L

H FKM�LT�AED L Lipseal+⽯墨填料 40 F51-NC 40 F51-NC 40 F51-NC

J FKM�AED 41 F53 41 F53 41 F53

K HNBR�AED 42 F55 42 F55 42 F55

先进的制造技术&质量控制

最新的计算机技术已⼴泛⽤于纽威的阀⻔制造，包括⼤量数控机床（加⼯中⼼、CNC卧式⻋床和⽴式⻋床以及CNC钻孔⻋床）和ERP制造资源

集成管理系统，并且，纽威各⼯⼚之间的数据全部由光缆互联共享，有利于资源整合，提⾼⽣产率，显著提⾼加⼯质量，加强⼯艺控制。

-

纽威开发了全套先进的检验和测试设备来控制从⽑坯铸件或锻件到成品的整个过程的质量。这些设备使我们能够进⾏如下检验：超声波探伤、射线

探伤、着⾊探伤、磁粉探伤、光谱分析，材料鉴别(MPI)、冲击试验、拉伸试验、硬度试验、防⽕试验、超低温试验、⾼温试验、真空试验、低泄漏试验、⾼压

⽓体试验和常规⽔压试验。

0302 纽威保留更改设计,�材料,�规格且⽆须事先通知之权利,�并且对业已售出之产品⽆补充或安装此更改之义务。纽威保留更改设计,�材料,�规格且⽆须事先通知之权利,�并且对业已售出之产品⽆补充或安装此更改之义务。

CNC ⼤⼝径磨球数控⻋床 福尼斯焊机 热喷涂

净化⻋间先进⾼仓储管理系统机器⼈焊接 油漆机器⼈对接焊

3D坐标测量机

微库伦滴定仪 冲击试验仪 浇铸前化学分析测试仪 NHO分析

腐蚀试验设备 油份浓度检测仪SEM�&�EDS扫描电⼦显微镜和能谱仪

纽威⾃主研发的56"�Class900全焊接球阀已通过在线性能测试，包括多次全压差启闭试验，

DBB密封测试DIB-1密封测试等。所有试验结果均满⾜现场性能试验⼤纲要求。

现场性能测试

订 购 ⽅ 法

纽威阀⻔的图号包括阀⻔的基本特征。当订购时，为了避免对您的需求的误解，请显⽰纽威阀⻔的图号。对于特殊订单，则还须提供详细的

技术规格描述。

下⾯的描述对阀⻔的技术规格提供⼀个基本的向导：

公称通径
缩径

缩径

阀⻔类型
代码 类型

全焊接式固定球阀
双活塞全焊接式固定球阀

壳体材料
材料

美标牌号

内件代号

注：其他材料可按照客⼾要求提供

磅级、公称压⼒
代码 磅级

端部连接
代码 类型

凸⾯法兰
RTJ法兰
对接焊

执⾏机构
代码 类型

⼿柄操作
⻮轮箱操作
电动头操作
⽓动头操作
液动头操作

⽓液联动头操作
缩孔

50x40 65x50 80x50 100x80 150x100 200x150

8x6

250x200 300x250 350x250 400x350 450x400 500x450

20x18

550x500 600x500 650x600 700x600 750x600

800x750 850x750 900x750 950x800 1000x900

BWA 

BWB 

全焊接式三⻆圈固定球阀
双活塞全焊接式三⻆圈固定球阀

JJ050303



全焊接球阀
设 计 特 ⾊

0504 纽威保留更改设计,�材料,�规格且⽆须事先通知之权利,�并且对业已售出之产品⽆补充或安装此更改之义务。纽威保留更改设计,�材料,�规格且⽆须事先通知之权利,�并且对业已售出之产品⽆补充或安装此更改之义务。

常规⾃泄压作⽤阀座

上游端 下游端

阀体中腔

上游端 下游端

阀体中腔

上游端 下游端

阀体中腔

上游端 下游端

阀体中腔

上游端 下游端

阀体中腔

上游端 下游端

阀体中腔

作⽤时，上游和下游端介质压⼒将阀座推向球体。⼀旦介质产⽣的

中腔压⼒超过弹簧预紧⼒与介质⼒之和时，阀座被中腔压⼒推离

球体。从⽽中腔产⽣的过⾼压⼒在阀⻔全开或全关位置被⾃动释放。

⾃泄压作⽤阀座（单活塞作⽤）

上游端和下游端压⼒产⽣的推⼒，总是将阀座推向球体，保持密封状

态。双活塞作⽤球阀不具备中腔⾃泄放功能，因此在⼀般情况下，阀⻔

需要在阀体上安装安全阀，在中腔压⼒过⾼时，可通过安全阀释放压⼒。

双活塞作⽤阀座

双活塞阀座
（可选阀座结构1）

上游端采⽤⾃泄压阀座设计，介质压⼒将阀座推向球体，形成密封。当

中腔压⼒过⾼时，可推动上游⾃泄压阀座脱离球体，从⽽将过⾼的中

腔压⼒向上游端⾃动泄放。下游端采⽤双活塞阀座设计，介质压⼒始

终将阀座推向球体，下游端阀座⼀直保持密封状态。

上游⾃泄放阀座，下游双活塞作⽤

上游⾃泄放阀座，下游双活塞作⽤
（可选阀座结构2）

A、阀杆设计局部图

B、防静电装置局部图

C、阀杆润滑器局部图

D、阀位可观测设计及执⾏器压⼒保护装置局部图

E、阀体润滑器结构局部图

F、阀座结构局部图

顶法兰

螺钉

压盖焊缝

全焊接球阀
设 计 特 ⾊



0706 纽威保留更改设计,�材料,�规格且⽆须事先通知之权利,�并且对业已售出之产品⽆补充或安装此更改之义务。纽威保留更改设计,�材料,�规格且⽆须事先通知之权利,�并且对业已售出之产品⽆补充或安装此更改之义务。

顶法兰

压盖

四开环

阀杆T形结构

第三道可更换O形圈

第⼆道O形圈

第⼀道O形圈

图1.�阀杆防吹出设计

由于球阀主流的结构均是阀杆与球体分开的，如果没有可靠的阀杆防吹出设计，

阀杆受压时很容易被吹出。这样可靠的阀杆防吹出设计就很重要。纽威⽣产的

全焊接球阀的阀杆防吹出设计是真正可靠的阀杆防吹出设计。阀杆靠近球体的

⼀端设计成整体T形结构，四开环压住阀杆T形结构，⽽四开环⼜嵌⼊与阀体焊

接的压盖内，这样就可靠地避免因顶法兰螺钉失效⽽导致阀杆被阀⻔内腔压⼒

吹出的严重后果。实际上这是双保险（顶法兰螺钉+四开环）的防吹出设计。详⻅图1。

阀杆防吹出设计

防⽕设计

阀杆防⽕设计

纽威⽣产的全焊接球阀，在正常情况下，即⽕灾前，双道O形圈和填

料可以起到三道密封作⽤，有效地防⽌阀杆处地泄漏。当⽕灾发⽣

时，O形圈因熔化⽽失效，此时填料将最⼤程度地减⼩阀⻔的外漏。

详⻅图2a。

O形圈填料

O形圈

⽕灾前 ⽕灾时

填料

图2a.�阀杆防⽕设计

阀杆

弹簧

接地塞

球体

图3.�防静电设计

阀座防⽕设计

纽威⽣产的全焊接球阀，在正常情况下，即⽕灾前，⾮⾦属阀座和

O形圈起到密封作⽤，有效地防⽌阀⻔地内漏。当⽕灾发⽣时，⾮

⾦属阀座和O形圈因熔化⽽失效，此时在弹簧⼒的作⽤下⾦属阀

座与球体形成⾦属对⾦属的硬密封；⽽⽯墨圈在⾼温的作⽤下膨

胀形成密封。此时⾦属对⾦属的硬密封和⽯墨膨胀密封将最⼤程

度地减⼩阀⻔内漏。详⻅图2b。

防静电装置

防静电设计就是将阀腔内任何容易或有可能累积静电荷的零件与阀体（阀体

⼀般都与管道系统的接地装置连接）形成导体通路，从⽽使由于阀⻔开关或

介质冲刷引起的摩擦产⽣的静电荷有效地导⼊接地装置。防静电装置是纽威

⽣产的球阀的标准设计。纽威⽣产的全焊接阀⻔只有球体有可能累积静电荷，

故防静电设计为：阀杆上装有弹簧和接地塞，使球体与阀杆和阀体之间形成导

体，可将静电荷从球体通过阀杆和阀体导⼊接地装置，从⽽避免静电荷累积。

这种静电累积对⼀些危险区域管线来说是极其危险的。详⻅图3。

弹簧

⾮⾦属阀座

O形圈填料

⽯墨圈

O形圈

⽕灾前

图2b.�阀座防⽕设计

热膨胀⽯墨圈

硬密封

⽕灾时

注脂设计

如果阀⻔在管线上有泄漏，可以通过注密封脂（⼀种粘稠的油脂）可以减⼩

或杜绝阀⻔的泄漏。当阀⻔⻓时间未进⾏开关操作，导致扭矩变⼤，可以通

过注润滑脂，这样可以有效地减⼩阀⻔的操作扭矩、增强操作友好性。对于

纽威⽣产的全焊接球阀，6�以上默认带注脂设计，4�及以下，如客⼾需要注

脂设计，也可以带注脂设计。

阀座注脂

纽威⽣产的全焊接球阀的阀座注脂是通过注脂器将密封脂或润滑脂注⼊

球体和阀座之间的环形油脂槽内，使油脂在油脂槽内形成油脂密封或润滑，

有效地防⽌阀⻔内漏或减⼩阀⻔操作扭矩。独⽴的⽌回阀和注脂器内置的

⽌回阀形成双道反向密封，有效的防⽌注⼊的油脂倒流和介质外漏，同时

注油器⼜设有⾦属对⾦属的针形密封副，即起到正常情况下的第三道密封

⼜起到防⽕作⽤。详⻅图4。

阀杆注脂

纽威⽣产的全焊接球阀的阀杆注脂是通过注脂器将密封脂或润滑

脂注⼊两道O形圈之间的油脂槽内，使油脂在阀杆四周的封闭空间

内形成油脂密封或润滑，有效地防⽌阀⻔外漏或减⼩阀⻔操作扭矩。

注脂器内置的⽌回阀，有效的防⽌注⼊的油脂倒流，同时⼜设有⾦

属对⾦属的针形密封副，即起到正常情况下的第三道密封（阀杆O形

圈为第⼀道，内置⽌回阀第⼆道）⼜起到防⽕作⽤。详⻅图5。

可带压更换注脂器设计

所谓可带压更换注脂器就是在正常的情况下注脂器不受介质的

压⼒，此设计的作⽤是在阀⻔正常运⾏的情况下可以更换损坏的

注脂器，更重要的是，可以防⽌由于操作者误操作⽽导致的注油器

被⾼压介质吹出造成的伤害。

全焊接球阀
设 计 特 ⾊

全焊接球阀
设 计 特 ⾊

阀座可带压更换注脂器

纽威⽣产的全焊接球阀，在阀⻔正常运⾏的情况下，独⽴的⽌回

阀对介质起到密封作⽤，使注脂器不受介质的压⼒，这样就很⽅

便更换注脂器。详⻅图4

阀杆可带压更换注脂器

纽威⽣产的全焊接球阀，在阀⻔正常运⾏的情况下，阀杆第⼀道

O形圈对介质起到密封作⽤，使注脂器不受介质压⼒，这样就很

⽅便更换注脂器。

O形圈

O形圈

油脂槽

注脂器

内置⽌回阀

⾦属对⾦属密封

图5.�阀杆注脂及带压更换注脂器设计

注脂器

⾦属对⾦属密封

阀座

球体

油脂槽

图4.�阀座注脂及带压更换注脂器设计

内置⽌回阀
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全焊接球阀
设 计 特 ⾊

全焊接球阀
设 计 特 ⾊

全焊接球阀最重要的是控制外漏。因为全焊接球阀的阀体是焊接的，

不会产⽣外漏，唯⼀可能产⽣外漏的就是阀杆处的密封，所以阀杆处

的密封是全焊接球阀保证零外漏的重要前提。纽威⽣产的全焊接球

阀的阀杆采⽤三道密封，第⼀道和第⼆道为O形圈密封，第三道为可

以更换的O形圈密封，三道密封是零外漏的保证。详⻅图6。

零外漏（阀杆三道密封）
顶法兰

四开环

阀杆T形结构

图6.�阀杆密封及密封件在线更换设计

第三道可更换O形圈

压盖

第⼆道O形圈

第⼀道O形圈

可在线更换阀杆密封设计

全焊接球阀最重要的是控制外漏，⽽且唯⼀可能产⽣外漏的是阀

杆。有些⼯况的阀⻔需要频繁开关，⽽阀杆密封的寿命也是有限的，

这使得阀杆密封泄漏之后可以在不影响阀⻔使⽤的情况下可以在

线更换或维修密封就显得尤为重要。纽威⽣产的全焊接球阀的阀

杆的第三道密封是可以在线更换的，只要将顶法兰螺钉（⻅设计特

征总图）拆下来就可以更换其上的两道密封圈。详⻅图6。

阀杆限位设计

当阀⻔更换执⾏器的时候，需要找到全开和全闭位置，以便调整

执⾏器的限位结构，如果阀⻔本⾝没有阀杆限位结构，要想在线

找到阀⻔的全开和全闭位置就很困难。纽威⽣产的球阀带有阀杆

限位装置，⽅便客⼾更换执⾏器之⽤。详⻅图7。

真正的全焊接球阀（焊接压盖）

有些⼚家⽣产的全焊接球阀的压盖和阀体采⽤栓接，这样会增

加⼀个外漏点，不是真正意义上的全焊接球阀。纽威⽣产的全

焊接球阀压盖和阀体采⽤焊接结构（⻅设计特征总图），可以减

少阀⻔的外漏点，是真正意义上的全焊接球阀，这对全焊接球

阀控制外漏有很⼤帮助。

防固体颗粒阀座设计

管线在施⼯的过程总或多或少有些固定颗粒残留在管道内，⽐

如砂⽯、焊渣等。这些固定颗粒如果没有有效的措施将其破坏

性减⼩，其对阀⻔的危害是相当⼤的，这些颗粒会在阀⻔开关

时损害阀座密封⾯，使阀⻔产⽣内漏。纽威⽣产的全焊接球阀

采⽤三道复合密封技术，第⼀道⾦属阀座密封可有效的将⼤颗

粒杂质过滤掉，第⼆道塑料密封可将⼩颗粒杂质过滤掉，最后

⼀道橡胶类密封环可实现阀⻔零泄漏，这种复合密封技术可将

杂质引起的密封泄漏降到最低。详⻅图8。

键

图7.�阀杆限位设计

图8.�防固体颗粒阀座设计

⾦属阀座

A向
顶法兰 键

A向
顶法兰

阀⻔全关位置 阀⻔全开位置

球体

颗粒挡唇

双阻塞泄放(DBB)设计

双阻塞泄放设计使API�6D对管线固定球阀的⼀个要求，即满⾜此

设计的球阀要在关闭状态下能密封来⾃阀⻔两端的介质，同时阀

腔的介质能通过泄放阀或排污阀排出阀腔。纽威⽣产的API�6D固

定球阀均具备此设计。

阀腔⾃泄压设计

所有固定球阀的阀腔在阀⻔全开或全闭的状态下都是⼀个封闭

空间，⼀个封闭的空间如果不具备压⼒泄放设计是⾮常危险的，

例如在昼夜温差特别⼤的地区，如果介质是在晚上温度较低的

时候进⼊阀腔并被阀腔封闭住，随着正午温度升⾼，介质⽆法

泄放，膨胀的介质很可能导致阀腔压⼒超过设计压⼒⽽产⽣

爆炸。纽威⽣产的阀⻔如果⾄少有⼀个⾃泄压作⽤阀座，阀腔压

⼒就会通过⾃泄压阀座排⼊管道，如果两个阀座均为双活塞

作⽤阀座，则通过阀腔的⾃动泄压将⾼压排出阀腔。

阀位可观测设计（可选）

如果阀⻔的执⾏没有阀位显⽰或由于某些原因导致阀位显⽰失

效，或者阀⻔需要在线更换执⾏器的时候，此时阀⻔本⾝固有的

阀位可观测设计就起到关键作⽤。纽威⽣产的阀⻔设有阀位观

测孔，通过此孔可以看到阀杆表⾯的不同颜⾊，⽤不同的颜⾊代

表阀⻔的全开或全闭。此设计为可选设计，默认不带此设计。详⻅

图9。

执⾏器压⼒保护设计（可选）

由于某些原因阀⻔的阀杆产⽣泄漏时，此时管线的⾼压介质很

容易冲⼊执⾏器导致执⾏器损坏。纽威⽣产的阀⻔设计有执⾏

器压⼒保护泄压孔，此孔设有单向阀，在保证⾼压介质能排出的

同时避免外部的压⼒或尘埃进⼊阀⻔。此设计为可选设计，默认

情况下不带此设计。详⻅图9。

三⻆圈阀座设计

三⻆圈阀座的三⻆圈为抗爆橡胶三⻆圈，因相对于塑料具有更

佳的弹性及对细⼩颗粒的包容性，这种弹性很容易吸收由于阀

⻔密封⾯因为现场杂质导致的细微划伤，及在同样的情况下，

使⽤塑料阀座产⽣泄漏的，⽽使⽤三⻆圈阀座就会⼤⼤降低泄

漏的可能性。纽威设计的三⻆圈阀座，适⽤于不同⼝径的阀⻔，

尤其对于⼤⼝径阀⻔相对于塑料阀座密封性能更佳，此设计默

认使⽤在全焊接球阀的所有⼝径。详⻅图10。
图9.�阀位可观测及执⾏器压⼒保护设计（可选）

阀位观测孔 单向阀

图10.�三⻆圈阀座设计

阀座

球体

橡胶三⻆圈

塑料密封环

⾦属阀座
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序号

防吹出阀杆：阀体安装部位的台阶，保证各种压⼒下阀杆安全，不被吹出。

注射密封胶（脂）装置：在紧急情况下，通过注胶，防⽌阀杆部位泄漏。

注射密封胶（脂）装置：在紧急情况下，通过注胶，防⽌阀座部位泄漏。

全焊接阀体结构：防⽌介质向管线外泄漏。

装有预紧弹簧的浮动阀座，即使在低压时也可确保密封。

当软密封材料在⽕灾破坏后，⾦属阀座受压推向⾦属球体，切断管线防⽌介质泄漏。

阀体

零件

阀盖

球体

阀座组件（⑤+⑥+⑧）

密封环

固定器

阀杆

三⻆圈

定位板

波形弹簧

防静电装置

推⼒垫

防⽕⽯墨圈

序号 零件

轴承

防⽕⽯墨圈

顶法兰

O形圈

O形圈

O形圈

螺钉

键

泄放阀

泄压阀

螺塞
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全焊接球阀
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序号 零件 序号 零件

阀体

阀盖

球体

阀座组件（⑤+⑥）

三⻆圈

固定器

阀杆

⽀撑板
压盖法兰

顶法兰

⽀撑环

四开环

垫圈
圆柱弹簧
防静电装置

定位销
推⼒垫

推⼒垫

轴承

轴承

防⽕⽯墨圈

防⽕⽯墨圈

O形圈

O形圈

O形圈

O形圈

O形圈

螺钉

键

销

销

润滑器

润滑器

⽌回阀

泄压阀

泄放阀

吊板

⽀脚



序号 零件 标准 低温环境

阀体

阀盖

球体

阀座组件（⑤+⑥+⑧）

三⻆圈

固定器

阀杆

⽀撑板

压盖法兰

顶法兰

⽀撑环

四开环

垫圈

圆柱弹簧

防静电装置

定位销

推⼒垫

推⼒垫

轴承

轴承

防⽕⽯墨圈

防⽕⽯墨圈

O形圈

O形圈

O形圈

O形圈

O形圈

螺钉

键

销

销

润滑器

润滑器

⽌回阀

泄压阀

泄放阀

吊板

⽀脚

316+⽯墨

316+⽯墨

316+⽯墨

316+⽯墨

45号钢

⼝径 重量

⼝径 重量

全焊接球阀
尺 ⼨ & 重 量

全焊接球阀
材 料 规 范
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ASTM A350 LF2 CL1

ASTM A350 LF2 CL1

ASTM A350 LF2 CL1

ASTM A350 LF2 CL1

ASTM A350 LF2 CL1

ASTM A350 LF2 CL1

ASTM A350 LF2 CL1



全焊接球阀
尺 ⼨ & 重 量

全焊接球阀
材 料 规 范

⼝径 重量

⼝径 重量

⼝径 重量

⼝径 重量
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⼯程数据
温 压 曲 线

⼯程数据
软密封材料�/�球阀流量系数（Cv值）规范

阀座

性能参数

温度范围℉

温度范围℃

压⼒等级(Class)

机械性能

硬度(Shore�A)

拉伸强度(Mpa)

断裂伸⻓率

压缩变形22h@200℃

颜⾊

密度(g/cm)
抗爆性能

NORSOK�M710�Rev.2/ISO�23936-2:2011

物理性能

密封

类型

温度范围℉

温度范围℃
3⽐重(g/cm )

硬度(Shore�A)
说明：其他软密封材料，可根据客⼾要求使⽤

球阀流量系数（Cv值）规范

⼝径（英⼨）

注释：
1、所有尺⼨都是通孔；
2、压⼒等级均复合API�6D。

流量计算⽅法
流量系数Cv是指⽔通过⼀个完全打开且其压⼒降为1PSI的阀⻔时的流量（加仑/分钟），
使⽤以下公式可计算Cv值：

液体流量：
1/2QL�=�Cv�(P/G)

�QL�=�液体的流量�(加仑/分钟)
P=�通过阀⻔的压⼒差
G�=�指定液体的⽐重�(⽔：�G=1)

⽓体流量：
1/2Qg�=�61Cv�(P P/g)2

（对于⾮临界流体：P2/P＜1）
Qg�=�⽓体的流量(CFH�at�STP)�
P �=�出⼝压⼒�(psia)2

�

g�=�指定⽓体的⽐重�(for�air,�g=1.0)

其他材料可按客⼾要求定制；
如果在这些范围之外的操作条件，请联系纽威公司技术团队；
纽威公司在不另⾏通知的情况下，有权更新资料。

1918 纽威保留更改设计,�材料,�规格且⽆须事先通知之权利,�并且对业已售出之产品⽆补充或安装此更改之义务。纽威保留更改设计,�材料,�规格且⽆须事先通知之权利,�并且对业已售出之产品⽆补充或安装此更改之义务。



⼯程数据
扭 矩 值

扭矩值

⼝径（英⼨）

⼝径（英⼨）

注释：
1、扭矩的计算是基于常温，其座圈材料为VITON�AED、HNBR�AED。
2、所⽰的扭矩可⽤作选择驱动器的参考，为了确定驱动器的型号和尺⼨，我们推荐考虑⼀个1.3⾄1.5的安全系数。
3、扭矩将随着介质和内件材料的不同⽽改变。

产品质量担保

本公司承诺:�⾃产品售出18个⽉或产品安装12个⽉以内(以先到达者为限),�若买⽅

能够证实产品是符合本公司所建议的⽅法正确安装与使⽤;� 能够证实产品本⾝确

有设计、材料或加⼯缺陷,�并向本公司提出书⾯申诉,�本公司将负责缺陷产品免费

召回维修、更换或按订货价全额退款。在任何情形下,� 本公司均不承担因缺陷产

品维修、更换⽽导致的劳务、材料、设备、⼯程或其他相关的连带费⽤。本公司此项

质量担保可代替其他明⽰或暗⽰形式产品质量担保,� 并且可视为买⽅的唯⼀赔偿

和卖⽅的唯⼀责任。

20 纽威保留更改设计,�材料,�规格且⽆须事先通知之权利,�并且对业已售出之产品⽆补充或安装此更改之义务。
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